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Processos mais comuns de eletrocoloragdo da camada de anodizagao

que utilizam jons metalicos de Sn, Ni e Co para esse fim

62 Etapa — Coloracéo
Eletrolitica da Camada de

Anodizacdo

STA PARTE DO ARTIGO TRA-
E ta do processo de eletro-

coloragdo da camada de
anodizacdo, utilizando para essa
finalidade ions de Estanho me-
talico.

Mecanismo da Coloragdo
Eletrolitica

Do ponto de vista prético, tem
sido demonstrado que a colora-
¢do é obtida pela deposicdo de
particulas de metal no fundo dos
poros da camada de dxido. A in-
tensidade da cor é funcéo da difu-
s80 da luz na camada de éxido que
contém particulas de metal em
seus poros. Quanto maior o tem-
po de coloragdo, maior sera a de-
posicdo de metal nos poros da ca-
mada de Oxido e, consequente-
mente, a intensidade da cor sera
mais escura, devido a menor refle-
xa0 da luz. Esta é a razdo pela
qual os varios metais usados (Sn*,
Ni*, Co*) proporcionam quase a
mesma faixa de cores, que vai do
bronze claro até o preto, com exce-
¢do do cobre, que tem sua propria
tonalidade intrinseca (vermelha)
e gue proporciona cores que vao
do rosa ao grend até a cor preta.

Apos o preenchimento com-
pleto da camada de 6xido (cor
preta) havera a formagéo de uma
sobrecamada de metal de cor pra-
teada para 0 estanho e rosa para o
cobre. Se esta sobrecamada for
removida (ela ndo é muito ade-
rente) a cor preta aparecera.

Coloracéo eletrolitica com sais
de Estanho (Sn*)

A coloragdo da camada de
anodizagdo através de sais de esta-
nho foi introduzida no inicio dos
anos 70 para melhorar o poder de
penetracdo limitada das solugGes
baseadas em sais de niquel ou de
cobalto, especialmente causadas
por um pH A&cido insuficiente
(pH 4,5).

Uma foérmula de coloragdo
eletrolitica baseada em sais de esta-
nho contém:

Sulfato de Estanho 184l
Acido Sulfrico 189l
Aditivo 10-30¢/
\loltagem 14 -20Wolts C.A.
Densiclade de Corrente 0.2-0,8 Aldm?
Contra—Eletrodos  Grafite, Aco Inox, Estanho
Tempo de Coloracdo 1-20min
Temperatura 21 4/-1°C
Cores Champanhe, Bronze, Preta

A primeira vista parece evi-
dente que a acidez (pH - 1,0)
tem um efeito positivo no poder
de penetracdo (isto €, a possibili-
dade de obter-se coloracdo homo-
génea, mesmo em produtos
extrudados de forma complexa e
em pegas que ndo sao diretamen-
te afetadas pelos eletrodos) e uma
importante funcdo é realizada
pelos chamados “aditivos”.

Sob as condicdes convencio-
nais de operacdo, o0 ion Sn*, res-
ponsavel pela coloragdo, ndo €
muito estavel. Pela simples expo-
sicdo a luz e ao ar, é transformado
em Sn*, que precipita como hi-
droxido insolavel no fundo do
tanque, tornando-se, assim, indtil
para 0 processo de coloracdo.
Dessa forma é essencial adicionar
agentes estabilizadores apropria-
dos a solucéo para que o estanho

seja mantido na forma bivalente
e dissolvido completamente na
solucdo pelo maior tempo possi-
vel, prevenindo, nesse meio tem-
po, a formacdo de hidratos ou
sais insoltveis. Esta funcdo foi
realizada, por um longo periodo,
por &cidos como o cresolsulfoni-
co, fenolsulfénico, toluenosulfo-
nico, etc., apresentando perfor-
mance nem sempre satisfatoria.
Recentemente, a pressdo ambien-
tal tem exigido a eliminagéo des-
tes tipos de produtos, visto que
sdo altamente toxicos e contami-
nantes, sendo, entdo, substitui-
dos pelos é&cidos da familia aril-
sulfénica. Outra importante fun-
¢do requerida do aditivo é a de
melhorar o poder de penetracio
do eletrdlito. As solucdes basea-
das em estanho sdo menos sensi-
veis que as baseadas em niquel ou
cobalto, mas certos ions ocasio-
nam efeitos nocivos na coloragdo.

Os metais alcalinos (Na' e K')
retardam consideravelmente o
processo de coloracdo, porque
movem-se contra a corrente e,
provavelmente, formam uma
“dupla camada elétrica’, impe-
dindo a passagem do Sn* e, por
conseguinte, a coloragdo. Os ions
de célcio, magnésio e amonia sdo
menos prejudiciais (também de-
rivam da hidrdlise dos aditivos
especiais usados como estabiliza-
dores). A presenca de nitratos é
prejudicial, como, também, de
cloretos. o
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