Artigo || Técnico

Nocoes Basicas sobre Processo
de Anodizacao do A/uminio
e suas Ligas - Parte 10

sta parte do artigo ird tra-

tar dos ensaios para avali-

agio da qualidade e da
conformidade das camadas
anddicas.

Introducao

A avaliagao ¢ definida atra-
vés das normas da ABNT, con-
forme segue.

Anodizacao para fins
arquitetonicos

A NBR 12609 — Aluminio
e Suas Ligas Tratamento de Su-
perficie — Anodizagao para fins
Arquitetonicos — Requisitos,
fixa os requisitos minimos de
qualidade e os ensaios de con-
formidade das camadas anddi-
cas para aplicagdes arquitetoni-
cas. Os principais requisitos sao
apresentados a seguir.

Classes de Camadas
Anddicas

Em funcio da agressividade
do meio devem ser adotadas
classes de espessura de camadas

94 Etapa — Controle de Qualidade

anddicas, conforme tabela 1,
sendo que para anodizagao co-
lorida eletrolitica deve-se usar
espessura de camada anddica da
classe Al3, por exigéncia do
processo, ¢ para anodizagio co-
lorida por corantes orginicos,
deve-se usar a da classe A18.

Ensaios de conformidade

A determinagio da confor-
midade dos produtos anodiza-
dos para aplicacdes arquitetd-
nicas deve seguir as seguintes
normas:

NBR 8967 — Terminologia
NBR 8968 — Classificacao

NBR 9243 — Determinagio da
Qualidade de Se-
lagem da Anodi-
zagao pelo Méto-
do de Perda de
Massa

NBR 12610 — Determinacio da
espessura de ca-

TaBELA 1 — CLASSE DE ESPESSURA DE CAMADAS ANODICAS
PARA APLICACOES EXTERIORES/INTERIORES

Espessura 5
Classe ~ de Camada A$b lente
Anddica (pm) tpico
Al3 11al5 Rural/Urbano
Al 16220 Litordneo
A23 21225 Industrial/ Marftimo
Notas:

Nivel de Frcq}iéncia

Agressividade de(rl;ll:sleps ;za
Meédia/Baixa 18
Alta 12
Excessiva 6

1. Os niimeros 13, 18 ¢ 23, que sucedem a letra “A” identificam o valor médio da

camada, em micrometros,

2. Em ambientes urbanos com alto nivel de polui¢ao ambiental a freqiiéncia de
limpeza deve ser feita com intervalos de 12 meses.

3. Ambiente maritimo abrange tdo somente os prédios frontais ao mar e sujeitos a
nevoa salina. 4reas marftima mais internas sao consideradas litordneas.

madas nio con-
dutoras pelo Mé-
todo de Corrente
Parasita  (Eddy
Current)

NBR 12611 — Determinagao da
espessura de ca-
madas anddicas
pelo Método de
Microscopia O-
tica

NBR 12612 — Determinacio da
resisténcia das ca-
madas anddicas
colorida (solidez
A luz) ao intem-
perismo acelera-

do (UV)

NBR 12613 — Determinagao
da Qualidade de
Selagem da Ano-
dizagao pelo Mé-
todo de Absor-

¢ao de Corantes

Protecao e Manutencao

a. Devido a propriedade anfé-
tera do 6xido de aluminio
formado durante a anodiza-
¢do, deve-se evitar seu conta-
to com produtos alcalinos,
tais como, argamassa, cimen-
to, massa de reboco e resi-
duos aquosos desses mate-
riais, e com produtos 4cidos,
por exemplo, 4cido cloridrico
(muridtico).

b. A fim de evitar esse contato,
as pegas devem ser protegidas
temporariamente com pro-
dutos adequados, que sao
removidos apds eliminadas
as causas que poderiam vir a

-
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Anodizacio
aplicada para
uso em
ambiente
externo

e para fins
arquitetonicos
e decorativos

danificar a anodizagio.

c. Para conservagiao e limpeza
das pecas anodizadas, deve ser
aplicado detergente neutro
com esponja macia; nio se
deve usar ferramentas e mate-
riais tais como; facas, palhas
de ago, etc., ou qualquer meio
mecAnico que possa vir a dani-
ficar a camada anddica.

Exemplos de produtos
anodizados para aplicacoes
arquitetonicas

Os produtos fabricados em
aluminio e suas ligas, que se
destinam 2 confecgao de janelas
e acessOrios, portas, € acessori-
0s, venezianas, batentes, lam-
bris, fachadas, brise-soleil divi-
sérias, forros, boxes para ba-
nheiros e acessérios, rodapés,
canaletas, eletrodutos e acessé-
rios, calhas, telhas, portdes, gra-
dis, telas mosqueteira, corri-
maos, balaustradas, arremates,
de revestimentos, arremates de
azulejos/alvenaria, trilhos de
cortina etc., sio considerados
produtos anodizados para apli-
cagoes arquitetonicas.

Anodizacao para Fins
Técnicos — Anodizacao Dura
A NBR 14231 — Aluminio
e Suas Ligas Tratamento de Su-
perficie — Anodizagdo para fins
técnicos — Anodiza¢io Dura,
fixa os requisitos minimos de
qualidade e os ensaios de con-
formidade das camadas anddi-
cas para fins técnicos e devem
seguir as seguintes normas:

NBR 8967 — Terminologia

NBR 8968 — Classificagio
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NBR 9243 — Determinaciao da
Qualidade de Se-
lagem da Anodi-
zagio pelo Méro-
do de Perda de
Massa

NBR 12610 — Determinagio da
espessura de ca-
madas nio con-
dutoras pelo Mé-
todo de Corrente
Parasita  (Eddy
Current)

NBR 12611 — Determinagio da
espessura de ca-
madas anddicas
pelo Método de
Microscopia O-
tica

NBR 12612 — Determinacio da
resisténcia da ca-
madas anddicas
colorida (solidez
A luz) ao intem-
perismo acelera-

do (UV)

NBR 12613 — Determinagio
da Qualidade de
Selagem da Ano-

dizagio pelo Mé-
todo de Absor-
¢ao de Corantes

NBR 14128 — Determinagio
da Resisténcia a
Abrasio da ca-
mada anddica da
Anodizagio para
fins técnicos (du-
ra) — Método de
Taber

NBR 14155 — Determinacgao da
Microdureza da
camada anddica
da anodizacao
para fins técnicos

(dura).

Anodizacao para Bens de
Consumo

A norma NBR 14232 -
Aluminio e Suas Ligas Tra-
tamento de Superficie — Ano-
dizagdo para Bens de Con-
sumo — fixa os requisitos mini-
mos de qualidade e os ensaios
de conformidade das camadas
anddicas decorativas e proteto-
ras para aplica¢des em produ-
tos que se destinam a bens de
consumo.

Espessura
Classe de Camada
Anédica (pm)
A6 5a7
Al3 11al5
Notas:

Aplicagao

Interior
Exterior

1. Os nimeros 6 ¢ 13, que sucedem a letra “A”, identificam o valor médio da

camada, em micrometros.

2. Para anodizagio colorida eletrolitica ou por corantes, as espessuras das camadas
anddicas devem seguir as necessidades do processo, obedecendo-se as mesmas
exigéncias da tabela 2.



Os principais requisitos sao:

Classes de Camadas
Anodicas

A espessura das camadas
anddicas deve obedecer aos cri-
térios que estao estabelecidos
na tabela 2.

Ensaios de Conformidade

A determinagio da confor-
midade dos produtos anodiza-
dos para aplicagoes arquitetdni-
cas deve seguir as seguintes nor-
mas:

NBR 8094 — Material metdlico
revestido e nio
revestido -
Corrosao por ex-
posi¢ao a névoa
salina.

NBR 8967 — Terminologia

NBR 8968 — Classificacao

NBR 9243 — Determinagio da
Qualidade de Se-
lagem da Anodi-
zagao pelo Méto-
do de Perda de
Massa

NBR 12610 — Determinagio da
espessura de ca-
madas nao con-
dutoras pelo Mé-
todo de Corren-
te Parasita (Eddy
Current)

NBR 12611 — Determinagio da
espessura de ca-
madas anddicas
pelo Método de
Microscopia O-
tica

NBR 12612 — Determinac¢ao da
resisténcia da ca-
madas anddicas
colorida (solidez

A luz) ao intem-
perismo acelera-

do (UV)

NBR 12613 — Determinagio da
Qualidade  de
Selagem da Ano-
dizagao pelo Mé-
todo de Absor-
¢ao de Corantes
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